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Made in Germany

Firma Nabertherm zatrudniajgca na catym $wiecie 500 pracownikéw juz od 70 lat opracowuje i wytwarza piece
przemystowe do réznorodnych zastosowan. Jako producent dysponuje najwigkszym asortymentem specjalistycznych
piecow na Swiecie. Doskonate wzornictwo, wysoka jako$¢ oraz atrakcyjne ceny pozwolity przedsigbiorstwu osiggnac
Swiatowy sukces, czego potwierdzeniem jest 150 000 klientow w ponad 100 krajach. Wyspecjalizowanie produkcji i
szeroka oferta standardowych modeli to gwarancja krotkich terminéw dostawy.

Standardy jakosci i niezawodnosci

Firma Nabertherm oferuje nie tylko najszerszy asortyment standardowych piecéw. Profesjonalna inzynieria
potaczona z produkcjg na miejscu pozwala na projektowanie i konstruowanie indywidualnych instalacji do procesow
termicznych, wyposazonych w technike transportu i przyrzady do zatadunku. Kompleksowe procesy produkcji z
zakresu techniki cieplnej sg realizowane za pomocg wtasciwych rozwigzan systemowych.

Innowacyjna technika sterowania, regulacji i automatyzacji firmy Nabertherm umozliwia kompleksowe sterowanie
oraz kontrole i dokumentowanie proceséw. Decydujgca zalete w zakresie konkurencyjnoéci stanowi wprowadzenie
konstrukcji instalacji az do samych szczegétow, zapewniajgcych — obok wysokiej rownomiernosci temperatury i
wydajnosci pod wzgledem energetycznym — rowniez wysoka trwatosc.

Ogolnoswiatowa dystrybucja - blisko klienta

Atutem Nabertherm jest jeden z najwiekszych dziatow R&D w przemysle piecowym. Potaczenie centralnej produkciji
w Niemczech oraz dystrybucji i serwisu w poblizu klienta daje nam przewage nad konkurencjg i pozwala sprosta¢
Panstwa wymaganiom. Wieloletni partnerzy dystrybucyjni i wtasne spo6tki dystrybucyjne we wszystkich waznych
krajach na $wiecie gwarantujg indywidualng obstuge i doradztwo na miejscu. Piece i urzadzenia piecowe znajduja sie
u klientow referencyjnych rowniez w Paristwa okolicy.

36 miesigcy gwarancji

Kolejng cechg jakosciowg jest 3-letnia gwarancja na piece Arts & Crafts. Dzigki
zastosowaniu materiatow pierwszej klasy i recznej produkc;ji jest to dla nas
oczywiste.

Obstuga klienta i czesci zamienne

Nasi eksperci z zespotu obstugi klienta sg do Pafistwa dyspozycji na catym

Swiecie. Dzigki szerokiej ofercie produkcyjnej wigkszo$¢ czesci zamiennych

mozemy dostarczy¢ z magazynu w ciggu jednego dnia lub wyprodukowac je,
dotrzymujgc krotkiego czasu dostawy.

Doswiadczenie w wielu zakresach zastosowan obrébki termicznej
Oprdcz piecow przeznaczonych dla artystow i rzemiesInikéw oferta firmy Nabertherm obejmuje szeroki asortyment
piecow standardowych i instalacji do réznych zastosowan. W przypadku wielu zastosowan modutowa konstrukcja
naszych produktéw umozliwia rozwigzanie takze Panistwa problemu bez dokonywania kosztownych adaptacji.
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Piece komorowe z systemem szufladowym lub wycigganym trzonem
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Piece komorowe serii NW faczy w sobie cenne zalety jakoSciowe
sprawdzonych modeli N 150 - N 1000/H z wyjatkowa cecha produktowa, ktora
znacznie utatwia umieszczanie wsadu.

Mechanizm szuflady (NW 150 - NW 300/H) umozliwia wygodne wycigganie
dna z pieca komorowego. Wigksze modele NW 440 - NW 1000/H wystepuja
w postaci piecow o catkowicie wysuwanym trzonie. Wolna przestrzen przed
piecem komorowym zapewnia fatwe i wygodne umieszczanie wsadu wewnatrz
pieca.

Obudowa wykonana z podwojnych $cianek, ocynkowana blacha stalowa
Front ze strukturalnej stali szlachetnej

Przyjazna dla $rodowiska, trwata powtoka proszkowa obudowy
Samonos$na i trwata konstrukcja wymurowanego sklepienia

W celu utatwienia obstugi zawieszany na drzwiach pieca sterownik mozna
wyjac z uchwytu

Wielowarstwowa, energooszczedna izolacja tylnej czesci pieca wykonana z
lekkiego betonu odpornego na dziatanie ognia

Wytozenie wnetrza pieca cegtami ogniotrwatymi umozliwiajace wypalanie
bez zanieczyszczenia produktu

Drzwi z podwojnymi $ciankami i trwatg uszczelkg

tatwo wysuwalne dno pieca (NW 150 - NW 300/H)

0d pieca komorowego NW 440 trzon na czterech rolkach (dwie z hamulcem
recznym) jest catkowicie wysuwany. Prowadnica i ciegto do trzonu

Recznie szlifowane uszczelnienie w drzwiach (cegta na cegle); NW 150 - NW 300/H Piec komorowe NW 440
Drzwi regulowane

Stykowy wytacznik bezpieczenstwa drzwi

Nagrzewanie z pigciu stron i optymalne rozmieszczenie elementow grzejnych w celu uzyskania rownomiernego
rozktadu temperatury

Swobodnie promieniujgce elementy grzewcze umieszczone na rurkach noénych

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Precyzyjny przebieg temperatury dzieki szybkiemu sterowaniu przetaczaniem

Termoelement typu S

Za pomocg sterownika klapa regulujgca doptyw powietrza zasilajgcego jest zamykana po osiggnieciu zadanej
temperatury do piecow NW 150 - NW 300/H

Wylot powietrza w sklepieniu pieca, sterowana silnikiem przepustnica powietrza odlotowego w piece komorowe
NW 440 - N 1000/H

Dostawa obejmuije krociec do podtaczenia rury gazéw odlotowych (@ 80 mm) do piecow NW 150 - NW 300/H
Ptyta z SiC chronigca elementy grzewcze w dnie pieca i tworzgca ptaska powierzchnie zatadowcza

Stata podstawa

Komfortowa wysoko$¢ zatadunku z podstawg, wynoszaca 800 mm (piece komorowe NW 440 - NW 1000/H -
500 mm)

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 30

Front ze strukturalnej stali szlachetnej

Modell Tmax Wymiary wewn., w mm Objetosc Wymiary zewn., w mm Moc w Zasilanie | Ciezar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. kw elektryczne*| w kg

NW 150 1300 430 530 620 150 790 1150 1600 11,0 3-fazowe 400
NW 200 1300 500 530 720 200 860 1150 1700 15,0 3-fazowe 460
NW 300 1300 550 700 780 300 910 1320 1760 20,0 3-fazowe 560
NW 440 1300 600 750 1000 450 1000 1400 1830 30,0 3-fazowe 970
NW 660 1300 600 1100 1000 660 1000 1750 1830 40,0 3-fazowe | 1180
NW 1000 1300 800 1000 1250 1000 1390 1760 2000 57,0 3-fazowe | 1800

NW  150/H 1340 430 530 620 150 790 1150 1600 15,0 3-fazowe 520
NW 200/H 1340 500 530 720 200 860 1150 1700 20,0 3-fazowe 600
NW  300/H 1340 550 700 780 300 910 1320 1760 27,0 3-fazowe 730
NW  440/H 1340 600 750 1000 450 1000 1400 1830 40,0 3-fazowe | 1260
NW 660/H 1340 600 1100 1000 660 1000 1750 1830 57,0 3-fazowe | 1530
NW 1000/H 1340 800 1000 1250 1000 1390 1760 2000 75,0 3-fazowe | 2320

*Informacje dotyczace napigcia zasilania - strona 30




Piece komorowe, grzane z pigciu stron
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Piec komorowe N 100

Oferte piecow do wypalania uzupetniajg piece komorowe N 100 - N 2200/H dla profesjona-
listow, charakteryzujace si¢ wysoka jako$cig wykonania, doskonatym wzornictwem, dtugim
czasem eksploatacji i rownomiernym rozktadem temperatury. Od lat niezawodne przy wypalaniu
szkta, porcelany i kamionki, takze przy gestym zatadowaniu i temperaturze do 1340 °C. Sa to
piece komorowe stosowane zaréwno w przemysle, jak i w warsztatach ceramicznych, pracowniach,
klinikach, szkotach oraz w celach prywatnych — wszedzie tam, gdzie potrzebny jest solidny piec do Piec komorowe N 200
czestego wypalania w réwnomiernej temperaturze. Wigkszo$¢ modeli jest dostepna w magazynie. Takze w przypadku

wiekszych modeli gwarantujemy krétki czas realizacji.

Obudowa wykonana z podwojnych $cianek, ocynkowana blacha stalowa

Front ze strukturalnej stali szlachetnej

Przyjazna dla $rodowiska, trwata powtoka proszkowa obudowy

Samonosna i trwata konstrukcja wymurowanego sklepienia

W celu utatwienia obstugi zawieszany na drzwiach pieca sterownik mozna wyja¢ z uchwytu
Wielowarstwowa, energooszczedna izolacja tylnej czesci pieca wykonana z lekkiego betonu
odpornego na dziatanie ognia

WytoZzenie wnetrza pieca cegtami ogniotrwatymi umozliwiajgce wypalanie bez zanieczyszczenia
produktu

Drzwi z podwéjnymi Sciankami i trwatg uszczelka

Recznie szlifowane uszczelnienie w drzwiach (cegta na cegle); N 100.. - N 300..

Drzwi regulowane

Stykowy wytacznik bezpieczenstwa drzwi

Nagrzewanie z pieciu stron i optymalne rozmieszczenie elementéw grzejnych w celu uzyskania
rownomiernego rozktadu temperatury Atelier sztuki ceramicznej Anette Breu
Swobodnie promieniujace elementy grzewcze umieszczone na rurkach no$nych

Ciche wtgczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkiemu sterowaniu przetgczaniem

Termoelement typu S




Piece komorowe, grzane z pieciu stron

Piec komorowe N 300

Sterowana silnikiem klapa wyrzutu
zuzytego powietrza od pieca komorowego
N 440

Front ze strukturalnej stali szlachetnej

Piec komorowe N 1500

Piec komorowe N 440

Funkcja suszenia resztkowego: Za pomocg sterownika klapa regulujgca doptyw powietrza zasilajgcego jest
zamykana po osiagnieciu zadanej temperatury dla piecéw N 100.. - N 300..

Wylot powietrza w sklepieniu pieca,sterowana silnikiem przepustnica powietrza odlotowego w piece komorowe
N 440.. - N 2200..

Dostawa obejmuje kréciec do podtaczenia rury gazow odlotowych (@ 80 mm) do piecéw N 100.. - N 300..
Ptyta z SiC chronigca elementy grzewcze w dnie pieca i tworzaca ptaska powierzchnig zatadowczg

Podstawa wchodzi w zakres dostawy (piece komorowe N 100..- N 300..). W wigkszych modelach stata podstawa
Komfortowa wysoko$¢ zatadunku z podstawg, wynoszaca 800 mm (piec N 440.. - N 2200.. - 500 mm)
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 30

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys.! w kW |elektryczne*| w kg
N 100 1300 400 530 460 100 720 1130 1440 9,0 3-fazowe 275
N 150 1300 450 530 590 150 770 1130 1570 11,0 3-fazowe 320
N 200 1300 470 530 780 200 790 1130 1760 15,0 3-fazowe 375
N 300 1300 550 700 780 300 870 1300 1760 20,0 3-fazowe 450
N 440 1300 600 750 1000 450 1000 1400 1830 30,0 3-fazowe 780
N 660 1300 600 1100 1000 650 1000 1750 1830 40,0 3-fazowe 950
N 1000 1300 800 1000 1250 1000 1390 1760 2000 57,0 3-fazowe | 1800
N 1500 1300 900 1200 1400 1500 1490 1960 2150 75,0 3-fazowe | 2500
N 2200 1300 | 1000 1400 1600 2200 1590 2160 2350 110,0 3-fazowe 3100
N 100/H 1340 400 530 460 100 760 1150 1440 1,0 3-fazowe 325
N 150/H 1340 430 530 620 150 790 1150 1600 15,0 3-fazowe 380
N 200/H 1340 500 530 720 200 860 1150 1700 20,0 3-fazowe 430
N 300/H 1340 550 700 780 300 910 1320 1760 27,0 3-fazowe 550
N 440/H 1340 600 750 1000 450 1000 1400 1830 40,0 3-fazowe 880
N 660/H 1340 600 1100 1000 650 1000 1750 1830 52,0 3-fazowe 1080
N 1000/H 1340 800 1000 1250 1000 1390 1760 2000 75,0 3-fazowe | 2320
N 1500/H 1340 900 1200 1400 1500 1490 1960 2150 10,0 3-fazowe | 2700
N 2200/H 1340 | 1000 1400 1600 2200 1590 2160 2350 140,0 3-fazowe | 3600
'Z podstawa *Informacje dotyczace napigcia zasilania - strona 30
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Piece komorowe, grzane z dwdch stron

-
&l
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Piec komorowe N 40 E — model stotowy - g
Zatadunek w modelach piecow komorowych w wersji z szeroko otwieranymi drzwiami jest tatwy i
wygodny. Piece moga by¢ wykorzystywane do obrobki malowanych przedmiotéw z ceramiki, szkta
czy porcelany, a takze prostego wtapiania. Ciekawe wzornictwo i atrakcyjne ceny sa decydujgcymi
atutami tych piecow komorowych. Wigkszo$¢ piecow komorowych jest dostepna w magazynie.
b

Wykonywane standardowo w wersji stotowej z obudowg z podwajnych Scianek, ocynkowana

blacha stalowa

W celu utatwienia obstugi zawieszany na drzwiach pieca sterownik mozna wyja¢ z uchwytu

Wielowarstwowa, energooszczedna izolacja tylnej czesci pieca wykonana z lekkiego betonu

odpornego na dziatanie ognia

Wytozenie wnetrza pieca cegtami ogniotrwatymi umozliwiajgce wypalanie bez zanieczyszczenia

produktu

Drzwi z podwojnymi $ciankami i trwatg uszczelka

Recznie szlifowane uszczelnienie w drzwiach (cegta na cegle) Piec komorowe N 70 E z podstawa w
ramach wyposazenia dodatkowego

Stykowy wytacznik bezpieczenstwa drzwi

Elementy grzewcze umieszczone w rowkach; grzanie z obu stron

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkiemu sterowaniu przetgczaniem

Termoelement typu S

Bezstopniowa regulacja otworu dolotowego powietrza w drzwiach zapewniajaca dobrg

wentylacje i szybkie chtodzenie

Wylot powietrza w sklepieniu pieca

Dostawa obejmuije krociec do podtaczenia rury gazéw odlotowych (@ 80 mm)

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis uktadu regulaciji: zob. strona 30

Wyposazenie dodatkowe
Podstawa: komfortowa wysoko$¢ zatadunku 760 mm

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemnos¢ Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar Atelier sztuki ceramicznej Anette Breu
°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gieb. | Wys? | wkW |elekiryczne*| wkg

N 40E 1300 350 330 350 40 640 800 600 2,9 1-fazowe 90

N 40E/R 1300 350 330 350 40 640 800 600 55 3-fazowe' 90

N 70LE 1200 400 380 450 70 690 850 700 2,9 1-fazowe 120

N 70E 1300 400 380 450 70 690 850 700 3,6 1-fazowe 120

N 70E/R 1300 400 380 450 70 690 850 700 55 3-fazowe' 120

N100E 1300 460 440 500 100 750 910 750 7,0 3-fazowe 150

'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napigcia zasilania - strona 30

2Wysoko$¢ z podstawag + 700 mm



Piece komorowe, grzane z trzech stron

Piec komorowe N 140 E

Wentylowana dwus$cienna obudowa do
niskiej temperatury zewnetrznej

Sterowana silnikiem klapa wyrzutu
zuzytego powietrza w piecu komorowym
N 500 E

Piec komorowe N 280 E

Te piece komorowe dzieki grzaniu z dwdch stron i dna pieca, optymalnie nadaja sie do uzytku w szkotach,
przedszkolach lub w ergoterapii. Piece te idealnie nadaja sie do stosowania w temperaturze ok. 900 °C - 1300 °C.
Wentylowana od tytu obudowa wykonana z podwoéjnych $cianek zapobiega jej nadmiernemu nagrzewaniu. Sterownik
umieszczony na drzwiach umozliwia wygodne definiowanie parametrow procesu wypalania. Wigkszo$¢ piecow
komorowych jest dostepna w magazynie.

Obudowa wykonana z podwdjnych $cianek, ocynkowana blacha stalowa

Przyjazna dla Srodowiska, trwata powtoka proszkowa obudowy

Samonosna i trwata konstrukcja wymurowanego sklepienia

W celu utatwienia obstugi zawieszany na drzwiach pieca sterownik mozna wyja¢ z uchwytu
Wielowarstwowa, energooszczedna izolacja tylnej cze$ci pieca wykonana z lekkiego betonu odpornego na
dziatanie ognia

Wytozenie wnetrza pieca cegtami ogniotrwatymi umozliwiajgce wypalanie bez zanieczyszczenia produktu
Drzwi z podwojnymi $ciankami i trwatg uszczelkg

Recznie szlifowane uszczelnienie w drzwiach (cegta na cegle); N 140 E - N 280 E

Drzwi regulowane

Stykowy wytacznik bezpieczeristwa drzwi

Grzanie z trzech stron (z lewej i prawej stron oraz dna)

Elementy grzewcze umieszczone w rowkach (N 140 E - N 280 E)

Swobodnie promieniujace elementy grzewcze umieszczone na rurkach noénych (N 500 E)

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkiemu sterowaniu przetaczaniem

Termoelement typu S

Funkcja suszenia resztkowego: Za pomocg sterownika klapa regulujgca doptyw powietrza zasilajgcego jest
zamykana po osiggnieciu zadanej temperatury dla piecow N 140 E - N 280 E

Wylot powietrza w sklepieniu pieca, sterowana silnikiem przepustnica powietrza odlotowego w piecu komorowe
N 500 E
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Dostawa obejmuje kréciec do podtaczenia rury gazow odlotowych (@ 80 mm) do
piecow N 140 E- N 280 E

Dostawa obejmuje 3 podktadki ceramiczne i dolng ptyte montazowa do bezpiecznego
zamontowania $rodkéw pomocniczych (modele N 140 E - N 280 E)

W dostawie ptyta denna SiC dla réwnego zamontowania $rodkéw pomocniczych (piec
komorowy N 500 E)

Dostawa obejmuje podstawg

Komfortowa wysoko$¢ zatadunku z podstawg, wynoszaca 800 mm (piec komorowe

N 500 E - 500 mm)

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 30

Piec komorowe N 500 E

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar

°C szer. gteb. wys. wil Szer. Gteb. Wys.! wkW |elektryczne*| w kg
N 140 LE 1100 | 4502 580 570° 140 720 1130 1440 6,0 1-fazowe* | 275
N 210 LE 1100 | 5002 580 7008 210 770 1130 1570 9,0 3-fazowe 320
N280 LE 1100 | 5202 580 890° 280 790 1130 1760 9,0 3-fazowe 375
N140 E 1300 | 450? 580 570° 140 720 1130 1440 9,0 3-fazowe 275
N210 E 1300 | 5007 580 7008 210 770 1130 1570 11,0 3-fazowe 320
N280 E 1300 | 5202 580 890° 280 790 1130 1760 15,0 3-fazowe 375
N500 E 1300 | 600 820 1000 500 1000 1400 1830 30,0 3-fazowe 700
'Z podstawa %Wysoko$¢ kotnierza minus 110 mm
2Szerokos¢ kotnierza minus 50 mm “Bezpiecznik przy podtaczeniu do napiecia 230 V: 32 A

*Informacje dotyczace napiecia zasilania - strona 30



Wersja standardowa piece komorowe

e ————
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Rownomierny odcigg gazow Sterowana silnikiem klapa "—--i'

odlotowych dzigki umieszczeniu odprowadzajgca powietrze w L
Obudowa wykonana z podwdjnych otv;ioru odllotow(;ego w(;[y:.nzj ;;(z)gsm Srodkowej czgSci pol_&rywy Pleca dia Dwuscienne drzwi z dtugowiecznym
$cianek umozliwiajaca obnizenie pokrywy pieca do model ’ optymalnego odpowietrzania komory uszczelnieniem. Front ze stali

NW 300, N 280 E. pieca (od modelu NW 440, od

temperatury na zewnatrz. Ostony
boczne wykonane z ocynkowanej
blachy stalowej (N 100 — N 2200/H,
NW 150 — NW 1000/H).

szlachetnej (N 100 - N 2200/H,

modelu N 440, od modelu N 500 E). NW 150 - NW 1000/H)

[

W celu utatwienia obstugi

zawieszany na drzwiach pieca
sterownik mozna wyjac¢ z uchwytu.

Przekaznik potprzewodnikowy

do sterowania grzaniem pieca.
Cicho pracujace i prawie nie
ulegajace zuzyciu przekazniki
potprzewodnikowe przetaczajg z
duzg czestotliwoscia, umozliwiajac
optymalne dopasowanie przebiegu
temperatury do krzywej wypalania.

1

Swobodne promieniowanie cieplne
dzieki elementom grzewczym
umieszczonym na ceramicznych
rurkach no$nych; optymalne
rozmieszczenie umozliwiajgce

_-__“'-.:—--’-.""-" bardzo réwnomierno$¢ temperatury

(N'500 E, N 100 - N 2200/H, NW 150

Ptyta z SiC chronigca elementy

grzewcze w dnie pieca i tworzaca —) - NW 1000/H).

ptaska powierzchnig zatadowcza.
Funkcja suszenia resztkowego: Za pomoca Bezstopniowo regulowany otwor dolotowy powietrza umozliwiajgcy
sterownika klapa regulujaca doptyw powietrza optymalne doprowadzanie powietrza podczas wypalania i krotki czas
zasilajgcego jest zamykana po osiagnieciu zadanej schtadzania. Uktad automatycznego sterowania dostepny w ramach
temperatury dla piecow N 100.. - N 300..NW 150 - wyposazenia dodatkowego (od modelu NW 440, od modelu N 440,

NW 300, N 140 E - N 280 E, N 100 - N 300. N 500 E).

Zalecamy: Piec do wypalania nie moze pracowac stale z maksymalng moca. Modele piecow z Tmax 1300°C zaprojektowane sa do wypalania w temperaturze
ok. 900-1230°C. W przypadku czestego wypalania powyzej tego zakresu temperatur zalecamy stosowanie naszych piecow komorowych z Tmax do 1340°C.
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Wyposazenie dodatkowe piece komorowe

Reczna regulacja strefowa (od modelu N 100)

W piecach z elementami grzewczymi w dnie opcjonalny sterownik P470 umozliwia reczne sterowanie drugg strefa
grzania. Mozliwo$¢ ustawienia przez uzytkownika w sterowniku wtasnej krzywej wypalania. W razie potrzeby
uzytkownik moze z tatwoscig zmieni¢ rownomierno$¢ rozktadu temperatury od géry do dotu, dostosowujgc ten
stosunek w prosty sposob recznie do kolejnego wypalania.

Klapa dolotowa powietrza sterowana silnikiem

Podczas wypalania, po usunieciu z ceramiki wody zwigzanej chemicznie (maks. 600 °C), nalezy zamkna¢ klape
dolotowa powietrza w piecu; zapobiega to ruchowi powietrza i umozliwia uzyskanie rownomierno$¢ temperatury w jej
gornym zakresie.

Piece komorowe Nabertherm (NW 150 - NW 300, N 100.. - N 300.., N 140 E - N 280 E) ogrzewane z trzech i pigciu
stron s3 standardowo wyposazone w funkcje osuszania, dzieki ktorej klapa doprowadzanego powietrza zamyka sie
po osiagnieciu zadanej wczesniej temperatury. Alternatywnie piec moze by¢ wyposazony w klape doprowadzanego
powietrza sterowang silnikiem. W takim przypadku klapa jest otwierana i zamykana dzigki dodatkowej funkcji
kontrolera, w zalezno$ci od wybranego programu. Taka dodatkowa funkcja jest zalecana szczeg6lnie wtedy, gdy
klapa ma sie otwiera¢ samoczynnie w celu przyspieszonego chtodzenia.

Dmuchawa chtodzaca
W celu skrécenia czasu chtodzenia mozna zainstalowa¢ dmuchawe chtodzaca jako wyposazenie dodatkowe.
Dmuchawa chtodzaca jest zataczana lub wytaczana segmentowo za pomocg dodatkowej funkcji kontrolera.

Wyciag ze stali nierdzewnej (od modeli NW 440, N 440 — N 660/H, N 500 E)

Wyciag ze stali nierdzewnej moze by¢ dostarczony razem z piecami wyposazonymi w klape wyrzutu zuzytego
powietrza. Opary i gazy z klapy gromadza si¢ pod kotpakiem, a nastepnie sa odprowadzane do gory. Wyciag jest
podtaczany do rur odprowadzajacych zuzyte powietrze o $rednicy 150 mm po stronie instalacji.

0Odbojnik drzwi z lewej strony

Podstawa o specjalnej wysokosci

Podstawa na rolkach (N 100 - N 300, N 140 E- N 280 E)

Podstawa na rolkach jest dostarczana z dwiema rolkami skretnymi i dwiema rolkami wsporczymi. Rama jest skrocona
w takim stopniu, aby wysoko$¢ zatadunku pieca pozostata niezmieniona.

Regat zatadowczy do piecow komorowych

Regat zatadowczy z utozonym wsadem jest umieszczany w piecu za pomocg wozka do palet. Pasuje do wozka

podno$nego z widtami o szeroko$ci do maks. 520 mm. Maksymalny ciezar zatadunku wynosi 150 kg.

Woézek podnosny do podstawy zatadunkowej
Szeroko$¢ widet wynosi 520 mm, dtugos$¢ widet 1150 mm

Ptyty i stupki do ustawiania wsadu. Dopasowane do ka dego pieca zestawy akcesoriow do wypalania.

Serwis instalacyjny

W wigkszosci krajow europejskich, zamiast dostarczenia pieca za po$rednictwem firmy spedycyjnej, oferujemy
Panistwu alternatywny sposob dostawy do miejsca eksploataciji. Przeszkolony personel w bardzo krotkim czasie
przenosi piec w miejsce montazu.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

=

Woézek podnosny z zatozonym stojakiem
do zatadunku

Dostawa do miejsca eksploatacji wraz z
instruktazem dotyczacym nowego pieca

13
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piece tadowane od gory, okragte i owalne  a—
+ - h'h y.— == -5

Piec tadowany od gory Top 60eco

Piec dla hobbystow oraz do warsztatu! Atrakcyjne wzornictwo, niewielki ciezar i dobre efekty
procesu wypalania to tylko niektore z zalet naszych piecow tadowanych od gory. Maty piec
Top 16/R z zatadunkiem od gory nadaje si¢ do prébnego wypalania glazury i wykonywania
probek. Wieksze modele stanowig dobry wybor dla gospodarstw domowych, a takze
nieduzych szkot i przedszkoli. Wiekszo$¢ z piecow tadowanych od gory jest dostepna w
magazynie.

Obudowa ze strukturalnej stali nierdzewnej

W celu utatwienia obstugi sterownik z prawej strony pieca mozna wyja¢ u uchwytu
Wielowarstwowa izolacja pozwalajgca obnizy¢ temperature zewnetrzng

Wysokiej jakosci energooszczedna izolacja cze$ci tylnej w piecach tadowanych od gory
Top 45eco, Top 60eco, Top 80 - Top 220

Wytozenie wnetrza pieca cegtami ogniotrwatymi umozliwiajgce wypalanie bez zanieczyszczenia produktu
Pokrywa z regulowanym elementem szybko zamykajgcym, mozliwo$¢ zamykania na ktddke

Regulowane zawieszenie pokrywy

Trwate uszczelnienie pokrywy (cegta na cegle)

Stykowy wytacznik bezpieczenistwa pokrywy

Elementy grzewcze umieszczone w rowkach; grzanie ze wszystkich bokow .
Elementy grzewcze w dnie pieca tadowanego od gory Top 220

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy Q
Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkiemu sterowaniu przetgczaniem £

Piec tadowany od gory Top 45

Termoelement typu S

tatwe otwieranie pokrywy dzieki mocnym sprezynom gazowym

Bezstopniowa regulacja otworu dolotowego powietrza w dnie pieca, umozliwiajgca dobrg wentylacje i szybkie
chtodzenie

Wylot powietrza w boku pieca

Dostawa obejmuije krociec do podtaczenia rury gazéw odlotowych (@ 80 mm)

Rolki utatwiajgce transport pieca bez koniecznosci podnoszenia, blokowane

Piec tadowany od gory Top 16/R w wersji stotowej bez rolek

Modele Top 60..: do Tmax 1200 °C i napigcia 230 V oferujemy piec Top 60, do Tmax 1320 °C i napigcia 230 V
proponujemy energooszczedny piec Top 60eco. W przypadku dostepnosci przytacza trojfazowego polecamy piec
Top 60/R szybko osiagajacy temperature pracy Piec tadowany od gory Top 16/R

N TEE.
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Piece tadowane od gory, okragte i owalne e -
—1

e

Piec tadowany od gory Top 140 Piec tadowany od gory Top 220

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu 0 instrukcje obstugi
NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB
Opis uktadu regulacji: zob. strona 30

Wyposazenie dodatkowe
Elementy grzewcze w dnie piecow Top 130 - Top 190 umozliwiajace bardzo dobrg réwnomierno$¢ temperatury
(standard w Top 220)

Front ze strukturalnej stali szlachetnej Verwarming met twee zones, gestuurd via controller P470 (od modelu Top 130)

Podwyzszona podstawa piecéw Top 45 i Top 60

Wspornik przy$cienny kontrolera z kablem potaczeniowym o dt. 2,5 m

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemnos¢ Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. | gteb. wys. wl Szer. Gteb. Wys. wkW |elektryczne*| w kg
Top 16/R 1320 2290 230 16 440 650 530 2,6 1-fazowe 32
Top 45eco 1320 @40 340 45 580 880 760 2,9 1-fazowe 62
Top 45 1320 @40 340 45 580 880 760 3,6 1-fazowe 62
Top 45/R 1320 @410 340 45 580 880 760 55 3-fazowe' 62
Top 60/Leco | 1200 2410 460 60 580 870 870 2,9 1-fazowe 72
Top 60 1200 240 460 60 580 870 870 3,6 1-fazowe 72
Top 60eco 1320 2 M0 460 60 580 870 870 3,6 1-fazowe 72
Top 60/R 1320 @410 460 60 580 870 870 55 3-fazowe' 72
Top 80 1320 @480 460 80 660 950 890 55 3-fazowe' | 100
Top 100 LE 1100 @480 570 100 660 970 1000 6,0 1-fazowe? | 102
Top 100 1320 @480 570 100 660 970 1000 7,0 3-fazowe 102
Top 130 1320 @590 460 130 770 1090 920 9,0 3-fazowe 110
Top 140 LE 1100 @ 550 570 140 730 1040 1020 6,0 1-fazowe? | 124
Top 140 1320 @ 550 570 140 730 1040 1020 9,0 3-fazowe 124
Top 160 1320 @590 570 160 770 1090 1030 9,0 3-fazowe 130
Top 190 1320 @590 690 190 770 1090 1150 1,0 3-fazowe 146
Top 220 1320 930 | 590 460 220 1100 1030 930 15,0 3-fazowe 150
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napiecia zasilania - strona 30

2Bezpiecznik przy podtaczeniu do napiecia 230 V: 32 A



Wersja standardowa piece tadowane od gory
Top 45 - Top 220

Elementy grzewcze, umieszczone

w rowkach, s3 optymalnie m

/ zabezpieczone przed
uszkodzeniem. f

Otwor gazéw odlotowych, o $rednicy -
80 mm, w tylnej czesci pieca stuzacy
do réwnomiernego odciggania gazow
odlotowych z pieca.

Wielowarstwowa izolacja pozwalajaca
obnizy¢ temperature zewnetrzng.
Wysokiej jakosci energooszczedna
izolacja czesci tylnej w modelach

Top 45eco, Top 60eco, Top 80 -

Top 220.

Top 100

Bezstopniowa regulacja otworu
dolotowego powietrza w dnie
pieca, umozliwiajgca dobrg
wentylacje i szybkie chtodzenie.

Podstawa na rolkach.

Wyposazenie dodatkowe do piecow tadowanych od gory
Top 130 - Top 220

Reczna regulacja strefowa i elementy grzewcze w dnie

Czy wykonywane u Paristwa operacje technologiczne wymagajg szczegoInie rownomierno$¢ temperatury? W ramach
wyposazenia dodatkowego oferujemy uktad grzewczy w dnie naszych duzych piecoéw tadowanych od gory.

W piecach z elementami grzewczymi w dnie opcjonalny sterownik P470 umozliwia reczne sterowanie drugg strefa
grzania. Mozliwo$¢ ustawienia przez uzytkownika w sterowniku wtasnej krzywej wypalania. W razie potrzeby
uzytkownik moze z tatwoscia zmieni¢ rownomierno$¢ temperatury od gory do dotu.

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Ochrona termoelementu przez
wmontowanie do izolacji.

Zamontowane sprezyny gazowe utatwiajg
otwieranie i zamykanie pokrywy pieca. Z
tatwoscig mozna otworzy¢ pokrywy nawet
najwigkszych piecow.

Komfortowy i tatwy w obstudze sterownik
precyzyjnie steruje temperaturg.
Korzystajgc z menu informacji, mozna
odczyta¢ dane dotyczace zuzycia pradu

i czasu pracy. Opis funkcji zamieszczono
na stronie 30.

Piece z gornym zatadunkiem sg
seryjnie wyposazone w przekazniki
potprzewodnikowe, ktdre bezgtosnie
zataczajg grzanie podczas wypalania.

Elementy grzewcze w dnie w ramach
wyposazenia dodatkowego



Piece tadowane od gory, prostokatne

" sann

3

Piec tadowany od goéry HO 70/R

Komora wypalania pieca tadowanego od
gory grzana z pieciu stron

Prostokatne piece tadowane od gory, Piec tadowany od
produkowane przez firme Nabertherm, 9ory HO 100
charakteryzuja si¢ mocng konstrukcja i sg przeznaczone do celow profesjonalnych. Dzigki grzaniu z pieciu stron
umozliwiajg uzyskanie doskonatych rezultatow wypalania.

Obudowa ze strukturalnej stali nierdzewnej

W celu utatwienia obstugi sterownik z prawej strony pieca mozna wyja¢ u uchwytu

Mehrschichtige Isolierung mit Feuerleichtsteinen, gemauert und hochwertige energiesparende Hinterisolierung
Wytozenie wnetrza pieca cegtami ogniotrwatymi umozliwiajgce wypalanie bez zanieczyszczenia produktu
Pokrywa z regulowanym elementem szybko zamykajacym, mozliwo$¢ zamykania na ktodke

Regulowane zawieszenie pokrywy

Trwate uszczelnienie pokrywy (cegta na cegle)

Stykowy wytacznik bezpieczeristwa pokrywy

Elementy grzewcze umieszczone w rowkach; grzanie ze wszystkich bokow i z dna

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkiemu sterowaniu przetgczaniem

Termoelement typu S

tatwe otwieranie pokrywy dzieki mocnym sprezynom gazowym

Bezstopniowa regulacja otworu dolotowego powietrza w dnie pieca, umozliwiajaca dobrg wentylacje i szybkie
chtodzenie

Wylot powietrza w boku pieca

Dostawa obejmuje kréciec do podtaczenia rury gazéw odlotowych (@ 80 mm)

Rolki utatwiajgce transport pieca bez koniecznosci podnoszenia, blokowane

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 30

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. w kW |elektryczne*| w kg
HO 70/L 1200 | 440 380 420 ‘ 70 ‘ 640 770 780 36 | 1-fazowe | 120
HO 70/R 1300 440 380 420 70 640 770 780 5,5 3-fazowe' | 120
HO 100 1300 480 430 490 100 680 820 850 5,5 3-fazowe' | 160
'Grzanie tylko dwufazowe *Informacje dotyczace napiecia zasilania - strona 30



aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piece RAKU

Luz, architekt

Piec RAKU 100 z palnikiem gazowym i stojakiem do Kotpak ze stotem
podnoszenia wyposazonym w naped korbowy

Piec RAKU 100 jest gazowym piecem do wypalania, przeznaczonym do pracy na otwartej przestrzeni przy uzyciu
ogolnie dostepnego propanu. Piec ten stanowi potaczenie dwdch réznych koncepcii piecow. Moze by¢ uzywany jako
piec tadowany od gory lub jako piec kotpakowy. W wersji podstawowej kotpak jest podnoszony za pomocg dwdch
drazkow. W ramach wyposazenia dodatkowego oferowany jest zuraw korbkowy, umozliwiajacy bardzo komfortowe
podnoszenie kotpaka. Te wersje pieca moze bez trudu obstugiwac jedna osoba. Chetnie dostarczymy Panstwu
odpowiedni palnik na propan. Mozna takze uzywa¢ wtasny model palnika.

Palnik na propan z przytagczem

Moze by¢ uzywany jako piec kotpakowy lub piec tadowany od gory Kotnierzowym, 0 mocy 18 kW

Prosta i lekka konstrukcja, zwtaszcza kotpaka

Wysokojako$ciowa izolacja o matej pojemnosci cieplnej dla krotkiego czasu nagrzewania
Obudowa ze strukturalnej stali nierdzewne;j

Wzierniki do obserwacji wypalanego materiatu

Specjalne prowadzenie ptomienia dla rownomierno$¢ temperatury

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Miernik temperatury do piec RAKU 100,

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemno$¢ Wymiary zewn. w mm Ciezar w kg o

) tatwy w obstudze, czujnik temperatury

C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. Kotpak | Urzadz. podnosz. NiCr-Ni, wskazanie w zakresie 20 °C -
Piec RAKU 100 1150 | 500 | 500 | 620 103 750 660 | 1150 36 16 1200 °C, mozliwosé podtaczenia drugiego
Zuraw 750 1000 1850 czujnika z przetaczaniem wskazania
Palnik Moc 18 kW
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Gazowe piece komorowe




aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Niektore procesy wypalania lub warunki przytaczenia
wymagaja gazowego pieca komorowego. Krotki czas
nagrzewania i niepowtarzalne rezultaty wypalania

Z pewnoscig Sg argumentami przemawiajacymi za
stosowaniem tych piecow.

Piece komorowe NB 300 - NB 600, z palnikami
gazowymi o duzej mocy, nadaja sie do tworczych
zastosowan. Automatyczna regulacja temperatury
wchodzi juz w sktad wersji standardowej. Po recznym
zapaleniu palnikow kontroler reguluje ich prace,
przetaczajac automatycznie migdzy duzym a matym
obcigzeniem. Palniki sg zoptymalizowane w taki
sposab, ze juz po osiagnieciu 300°C zapewniajg
wzglednie doktadng regulacje. Mimo to zaleca sie
catkowicie wysuszy¢ produkt, aby zapobiec jego
wybrakowaniu wskutek zbyt szybkiego nagrzewania ==
w dolnym zakresie temperatury. Po zakorczeniu

programu palniki s3 automatycznie wytaczane.

Piec komorowe NB 400 z

podstawg

Atmosferyczne palniki o duzej mocy zasilane gazem ptynnym (ci$nienie przytaczeniowe 1,5 bara / 20 mbar lub
50 mbar) lub ziemnym (cisnienie przytagczeniowe 20 mbar lub 50 mbar)

Specjalne ustawianie palnikow gazowych w zalezno$ci od zastosowania z prowadzeniem ptomieni dla osiggniecia
optymalnej, rownomiernej temperatury / ] E ==
Reczna regulacja mocy i atmosfery (redukujaca lub utleniajaca) Uktad zasilania gazem i termoelement przy
Armatura gazowa wedtug instrukcji DVGW, z czujnikiem ptomienia i zaworem bezpieczenstwa piecu komorowym

Wielowarstwowa, odporna na atmosfere redukcyjna, izolacja z cegiet ogniotrwatych i wysokiej jakoSci izolacja
dodatkowa w celu zmniejszenia zuzycia gazu

Samonos$na i trwata konstrukcja wymurowanego sklepienia

Przyjazna dla $rodowiska, trwata powtoka proszkowa obudowy

Wentylowana od tytu obudowa wykonana z podwojnych $cianek

Drzwi z podwojnymi Sciankami i trwatg uszczelka

Drzwi regulowane

Komin wyciagowy

Dostawa obejmuje podstawg

Komfortowa wysoko$¢ zatadunku z podstawg, wynoszaca 800 mm (NB 300) i 500 mm (NB 400, NB 600)
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

Opis uktadu regulaciji: zob. strona 30

Model Tmax | Wymiary przestrzeni uzytk., w mm |Pojemno$¢ Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gieb. | Wys? | wkW |elekiryczne*'| wkg
NB 300 1300 450 700 780 300 1250 1420 2150 40 1-fazowe 430
NB 400 1300 500 750 1000 440 1300 1485 2250 80 1-fazowe 700
NB 600 1300 500 1100 1000 650 1300 1800 2250 80 1-fazowe 850
'Podczas pracy w trybie recznym nie jest wymagane podtaczenie zasilania *Informacje dotyczace napigcia zasilania - strona 30

?Ostona wylotu (440 mm) w standardzie (zamontowana na state)

Automatyczny przebieg programu
sterowany przez sterownik
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Piece do wtapiania szkta, z przejezdnym stotem lub wanng

"

Piec do wtapiania GFM 1425 z pokrywg sterowang sitownikiem




Piece do wtapiania serii GFM opracowano pod katem specjalnych wymagan produkcyjnych. W zaleznosci od
zastosowania sg one oferowane w réznych wersjach stotowych. W wersji standardowej oferowany jest stot
przeznaczony do wtapiania szkta. System mozna rozbudowac o réznej wysokosci stoty lub wanny. Szczegdlnie
ekonomiczny jest system z wymiennymi stotami umozliwiajgcy zatadunek jednego stotu, podczas gdy drugi stot
znajduje sie w piecu.

Elementy grzewcze w rurach ze szkta kwarcowego

Wysokie wartoSci mocy przytgczowej zapewniajag krotki czas rozgrzewania i energooszczedng eksploatacje
Rozmieszczone blisko siebie elementy grzejne sklepienia zapewniajace bezposrednie i rownomierne
napromienianie cieplne szkta

Ogrzewany kotpak ze statg rama

Dwuscienna pokrywa ze stali szlachetnej z rozcietg ostong

Dostawa obejmuje stot

Stot przejezdny na rolkach

Zintegrowany niezajmujgcy duzo miejsca kontroler z prawej strony pieca

Rowna powierzchnia stotu z izolacjg wykonana z trwatych cegiet ogniotrwatych z zaznaczong powierzchnig wsadu
Izolacja kotpaka wykonana z nierakotwdrczego wtokna ceramicznego umozliwiajgca szybkie rozgrzewanie i
schtadzanie

Regulowane, duze szybko zamykajace si¢ zamknigcia — rowniez do pracy w rekawiczkach

Uchwyty z lewej i prawej strony kotpaka (od modelu GFM 600 takze posrodku) do otwierania i zamykania pieca
Wtacznik stykowy w pokrywie

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Termoelement typu K

tatwe otwieranie i zamykanie pokrywy wspomagane za pomocg amortyzatorow gazowych

Zamykany wlot doptywu powietrza wentylacyjnego umozliwiajgcy szybkie chtodzenie i obserwowanie elementow
w piecu

Komfortowa wysoko$¢ zatadunku wynoszaca 860 mm

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulaciji: zob. strona 30

Wyposazenie dodatkowe piecow do wtapiania szkta, serie GF i GFM
Silnikowy uktad otwierania pokrywy umozliwia szybsze schtadzanie, od modelu GF 380 lub GFM 420
Elementy grzewcze w dnie piecow umozliwiajace rownomierne ogrzewanie duzych obiektow
Dmuchawa chtodzaca do przyspieszonego chtodzenia przy zamknigtej pokrywie
System z wymiennymi stotami stuzgcy do wykorzystywania ciepta resztkowego pieca i skrécenia czasu trwania
cyklu poprzez zmiane stotéw w stanie cieptym do modeli GFM (w zaleznosci od odporno$ci stosowanego rodzaju
szkta na zmiang temperatury)
Klapa wyrzutu zuzytego powietrza sterowana silnikiem w celu przyspieszonego chtodzenia pieca do wtapiania
Klapa powietrza dolotowego z wziernikiem do obserwacji szkta

Model Tmax Wymiary wewn., w mm Pow- Wymiary zewn., w mm Moc, Zasilanie | Ciezar
ierzchnia,

°C szer. | gteb. | wys. w m? Szer. | Gteb. | Wys. wkW |elektryczne*| w kg
GFM 420 | 950 1660 950 400 1,57 2170 1340 1400 18 3-fazowe 630
GFM 520 | 950 1210 1160 400 1,40 1720 1550 1400 15 3-fazowe 660
GFM 600 | 950 2010 1010 400 2,03 2530 1400 1400 22 3-fazowe 730
GFM 920 | 950 2110 1160 400 2,44 2630 1550 1400 26 3-fazowe 980
GFM 1050 | 950 2310 1210 400 2,79 2830 1600 1400 32 3-fazowe 1190
GFM 1425 | 950 2510 1510 400 3,79 3030 1900 1400 32 3-fazowe | 1390

*Informacje dotyczace napiecia zasilania - strona 30
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Elementy grzewcze w dnie piecow
umozliwiajgce rownomierne ogrzewanie
duzych obiektéw, w ramach wyposazenia
dodatkowego

= I-- - e

L

Stoty do rozbudowania systemu
piecowego; system z wymiennymi stotami
stuzacy do wykorzystywania ciepta
resztkowego pieca i skrocenia czasu
trwania cyklu poprzez zmiang stotéw w
stanie cieptym.

Automatyczne otwieranie kotpaka
przy uzyciu wrzeciona z napedem
elektromechanicznym, w ramach

wyposazenia dodatkowego

Wziernik w otworach powietrza
nawiewowego umozliwiajacy obserwacje
szkta, w ramach wyposazenia
dodatkowego 23



Piece do wtapiania szkta, ze statym stotem

B e
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e e

Klapa powietrza wylotowego w ramach
wyposazenia dodatkowego
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Piec do wtapiania GF 920

Piece do wtapiania serii GF 75 - GF 1425 zostaty zaprojektowane z my$lg o profesjonalnych artystach szklarzach.
Rozmieszczone blisko siebie elementy grzejne sg ostonigte rurami ze szkta kwarcowego. Zapewniajg precyzyjng
regulacje temperatury przy wtapianiu, a takze gieciu na catej powierzchni stotu. Izolacja kotpaka wykonana z
nierakotworczego wtokna oraz ogniotrwate cegty w trzonie pieca umozliwiaja czysta i bezpieczng prace. Wysoka
elektryczna moc przytaczowa zapewnia szybkie rozgrzewanie pieca.

Elementy grzewcze w rurach ze szkta kwarcowego

Wysokie wartoSci mocy przytagczowej zapewniajg krotki czas rozgrzewania i energooszczedng eksploatacje
Rozmieszczone blisko siebie elementy grzejne sklepienia zapewniajace bezposrednie i rownomierne
napromienianie cieplne szkta

Dwuscienna pokrywa ze stali szlachetnej z rozcieta ostong

Zintegrowany niezajmujacy duzo miejsca kontroler z prawej strony pieca

Rowna powierzchnia stotu z izolacjg wykonana z trwatych cegiet ogniotrwatych z zaznaczong powierzchnig wsadu
Izolacja kotpaka wykonana z nierakotwdrczego wtokna ceramicznego umozliwiajgca szybkie rozgrzewanie i
schtadzanie

Regulowane, duze szybko zamykajace sie zamkniecia — réwniez do pracy w rekawiczkach



Piec do wtapiania GF 240

Uchwyty z lewej i prawej strony kotpaka (od modelu GF 600 takze posrodku) do otwierania i zamykania pieca
Wiacznik stykowy w pokrywie

Ciche wtgczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkiemu sterowaniu przetaczaniem
Termoelement typu K
tatwe otwieranie i zamykanie pokrywy wspomagane za pomocg amortyzatorow gazowych
Zamykany wlot doptywu powietrza wentylacyjnego umozliwiajgcy szybkie chtodzenie i obserwowanie elementow
w piecu
Wytrzymata podstawa na kétkach (w tym dwa regulowane) z miejscem do uktadania szkta i narzedzi
Komfortowa wysoko$¢ zatadunku wynoszaca 860 mm
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamigci USB

Opis ukfadu regulacji: zob. strona 30

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Powierzchnia Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar

°C szer. gteb. wys. w m? Szer. Gteb. Wys.? wkW [elektryczne*| wkg
GF 75 950 620 620 310 0,38 1100 965 1310 3,6 1-fazowe 180
GF 75R 950 620 620 310 0,38 1100 965 1310 55 3-fazowe' 180
GF 190 LE | 950 1010 620 400 0,62 1480 965 1400 6,0 1-fazowe? 210
GF 190 950 1010 620 400 0,62 1480 965 1400 6,4 3-fazowe' 210
GF 240 950 1010 810 400 0,81 1480 1155 1400 11,0 3-fazowe 275
GF 380 950 1210 1100 400 1,33 1680 1465 1400 15,0 3-fazowe 450
GF 420 950 1660 950 400 1,57 2130 1315 1400 18,0 3-fazowe 500
GF 520 950 1210 1160 400 1,40 1680 1525 1400 15,0 3-fazowe 550
GF 600 950 2010 1010 400 2,03 2480 1375 1400 22,0 3-fazowe 600
GF 920 950 2110 1160 400 2,44 2580 1525 1400 26,0 3-fazowe 850
GF 1050 950 2310 1210 400 2,79 2780 1575 1400 32,0 3-fazowe 1050
GF 1425 950 2510 1510 400 3,79 2880 1875 1400 32,0 3-fazowe 1250

'Grzanie tylko dwufazowe
Bezpiecznik przy podtaczeniu do napigcia 230 V: 32 A

°Z podstawa

*Informacje dotyczace napigcia zasilania - strona 30

aberfherm

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piec do wtapiania GF 75

taczenie szkta w piecu do wtapiania
GF 240

Front ze strukturalnej stali szlachetnej

Wtapiane elementy z pieca do wtapiania
(Jo Downs Glass Design Ltd.)
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Zalety piecow do wtapiania szkta GF i GFM
i
=
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Rozmieszczone blisko siebie Izolacja kotpaka wykonana
elementy grzejne sklepienia z nierakotworczego wtokna
zapewniajace bezposrednie i ceramicznego umozliwiajaca szybkie
rozgrzewanie i schtadzanie. Ciche Wl'qczanie ukfadu grzewczego

réwnomierne napromienianie cieplne

Zamykany wlot doptywu powietrza
wentylacyjnego umozliwiajacy
szybkie chtodzenie i obserwowanie

elementoéw w piecu.

szkta.

przez przekaznik potprzewodnikowy.
‘ /
I-‘. 0

Uchwyty z lewej i prawej strony

kotpaka do otwierania i zamykania
tatwe otwieranie i zamykanie

pokrywy wspomagane za pomoca
amortyzatoréw gazowych.

pieca.

Réwna powierzchnia stotu z
izolacja wykonana z trwatych
cegiet ogniotrwatych z zaznaczong

powierzchnig wsadu.

Podstawa na rolkach w modelach GF.

Elementy grzewcze w dnie piecow
umozliwiajace rownomierne

Wziernik w otworach powietrza
ogrzewanie duzych obiektow.

nawiewowego umozliwiajacy
obserwacje szkta.

Klapa wyrzutu zuzytego powietrza
sterowana silnikiem w celu
przyspieszonego chtodzenia pieca

po zgaszeniu ptomienia.

11
1l

ol
Silnikowy uktad otwierania pokrywy f‘ ’j‘
dostepny

System z wymiennymi stotami stuzacy do wykorzystywania ciepta
resztkowego pieca i skrocenia czasu trwania cyklu poprzez zmiane
stotéw w stanie cieptym do modeli GFM (w zaleznosci od odpornosci

stosowanego rodzaju szkta na zmiane temperatury).
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Piec tadowany od gory jako piec do wtapiania

Piec do wtapiania F 30

Piece z tej serii doskonale nadaja sie do wykonywania wielu prac technika
wtapiania. Izolacja z cegiet ogniotrwatych; zabezpieczony uktad grzewczy w
pokrywie pieca, dodatkowe grzanie boczne w modelach F 75 - F 220.

Obudowa ze strukturalnej stali nierdzewnej

W celu utatwienia obstugi sterownik z prawej strony pieca mozna wyjac¢ u Piec do wtapiania F 75

uchwytu

Izolacja z lekkiego betonu zapewnia optymalne efekty procesu wypalania

Pokrywa z regulowanym elementem szybko zamykajgcym, mozliwo$¢ zamykania na ktddke C__j

Regulowane zawieszenie pokrywy

Trwate uszczelnienie pokrywy (cegta na cegle)
Stykowy wytgcznik bezpieczenstwa pokrywy w
Elementy grzejne w sklepieniu, w piecach do wtapiania F 75 - F 220 réwniez obiegowo po bokach

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik pétprzewodnikowy '—-—_—-""‘-.

T

Precyzyjny przebieg temperatury dzigki szybkiemu sterowaniu przetgczaniem —
Whnetrze z grzaniem dolnego pierscienia

bocznego

Termoelement typu K

tatwe otwieranie pokrywy dzigki mocnym sprezynom gazowym

Rolki utatwiajgce transport pieca bez konieczno$ci podnoszenia, blokowane
Piec tadowany od géry F 30 w wersji stotowej bez rolek

F 220 standardowo wyposazony w uktad regulacji dwustrefowej (pokrywa i bok)
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB
Opis uktadu regulacji: zob. strona 30

Wyposazenie dodatkowe
Podwyzszenie podstawy jako element wyposazenia dodatkowego

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Powierzchnia Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. | gteb. | wys. w m? Szer. | Gieb. | Wys. wkW |elektryczne*| wkg

F 30 950 @410 230 0,13 650 800 500 2,0 1-fazowe 50

F 75 L 950 750 520 230 0,33 950 880 680 3,6 1-fazowe 80

F 75 950 750 520 230 0,33 950 880 680 55 3-fazowe 80

F 110 LE 950 930 590 230 0,47 1120 950 680 6,0 1-fazowe' 95

F 110 950 930 590 230 0,47 1120 950 680 75 3-fazowe 115

F 220 950 930 590 460 0,47 1120 950 910 15,0 3-fazowe 175

'Bezpiecznik przy podtaczeniu do napigcia 230 V: 32 A *Informacje dotyczace napigcia zasilania - strona 30

Piec do wtapiania F 110
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Piec do schtadzania peretek szklanych
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Piec do schtadzania peretek szklanych MF 5

Wysokojakos$ciowy piec jest niezbedny do profesjonalnego odprezania peretek szklanych.
Piec MF 5 idealnie nadaje sie do schtadzania wiekszych peretek szklanych lub ozdob
szklanych. Do umieszczania peretek szklanych w piecu stuzy szczelina w drzwiach, ktorg
w przypadku uzywania pieca do innych celow mozna zamkna¢ elementem wypetniajacym.
Ogrzewanie promieniami podczerwonymi eliminuje zagrozenie bezposredniego dotknigcia
elementow grzewczych. Dlatego mozna otwiera¢ piec do schtadzania peretek szklanych
podczas pracy, nie przerywajac grzania.

Maksymalna temperatura pracy 950 °C umozliwia stosowanie tego pieca do réznych celow,
np. do wykonywania prac emalierskich i technikg wtapiania, do dekorowania, a takze do
podgrzewania spieku emalierskiego i innych materiatow.

Model stotowy

Grzanie z pokrywy pieca, elementy grzewcze zabezpieczone w rurach ze szkta kwarcowego
Wielowarstwowa izolacja

Obudowa ze strukturalnej stali nierdzewnej

Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy

Komfortowy zatadunek peretek szklanych

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi

NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB

Opis uktadu regulacji: zob. strona 30

Front ze strukturalnej stali szlachetnej

Model Tmax Wymiary wewn. w mm Pojemnos$¢ Wymiary zewn. w mm Moc Zasilanie | Ciezar
°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gieb. | Wys. | wkW |elekiryczne*| wkg
MF5 [950 [ 220 [ 240 [ 100 | 5 | 485 [ 370 | 320 [ 1,6 [ 1-fazowe | 15

*Informacje dotyczace napiecia zasilania - strona 30

L B
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MORE THAN HEAT 30-3000°C

Piece emalierskie

Piec emalierskie LE 6/11

Do emaliowania idealnie nadajg sie piece muflowe LE 1/11 - LE 14/11. Ze wzgledu na
mate zuzycie pradu i tatwa obstuge piec emalierskie ten jest optymalnym urzadzeniem do
wykonywania matych prac. Lekka izolacja wtoknista umozliwia szybkie nagrzewanie.

Tmax 1100 °C, 1050 °C jako stata temperatura pracy

Grzanie z obu stron

Elementy grzewcze w rurach ze szkta kwarcowego

Izolacja komory pieca z materiatu wtoknistego klasyfikowanego jako nierakotwérczy
Obudowa ze strukturalnej stali nierdzewnej

-
Ciche wtaczanie uktadu grzewczego przez przekaznik potprzewodnikowy & m ]

o

Umieszczenie kontrolera pod drzwiami zapewnia 0szczedno$¢ miejsca
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem w oparciu o instrukcje obstugi
NTLog do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamigci USB Al
Opis uktadu regulacji: zob. strona 30 =3

Piec emalierskie LE 1/11

Model Tmax | Wymiary wewn., wmm [Pojemno$¢| Wymiary zewn., w mm Moc Zasilanie Cigzar

°C szer. | gteb. | wys. wl Szer. | Gteb. | Wys. wkW | elektryczne* | wkg
LE 1/11 1100 90 115 110 1 290 280 410 1,5 1-fazowe 10
LE 2/11 1100 110 180 110 2 330 385 410 1,8 1-fazowe 10
LE 6/11 1100 170 200 170 6 390 435 470 1,8 1-fazowe 18
LE 14/11 1100 | 220 300 220 14 440 535 520 2,9 1-fazowe 25

*Informacje dotyczace napigcia zasilania - strona 30
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Sterowanie procesami i dokumentacja

Kontrolery

Intuicyjna obstuga i nowoczesne wzornictwo stanowig atuty sterownikéw Nabertherm. Do obstugi stuzy centralnie umieszczone pokretto. Informacje o
temperaturze i programie prezentowane sg na przejrzystym wy$wietlaczu LCD zapewniajacym duzy kontrast obrazu. Optymalna réwnomiernos$¢ temperatury w
catym procesie jej regulacji dzigki wielostopniowemu programowaniu parametréw PID.

Prosta obstuga byta na pierwszym miejscu podczas projektowania kontrolerow. Dla komfortowej obstugi mozna wyjac kontroler z uchwytu na piecu.
Wprowadzenie programu odbywa sie w formie tekstu, wiec wszystkie kroki mozna tatwo przesledzi¢. Krzywe wypalania w celu ich jednoznacznego
przyporzadkowania mozna zapisywac¢ pod wtasng nazwa (np. wypalanie glazury). Uzytkownik ma do wyboru 17 jezykéw obstugi.

Kontrolery stosowane w piecu do wypalania majg juz zapisane pie¢ przyktadowych programéw (dwa wypalania bez szkliwa i trzy wypalania pierwotne dla
ceramiki porowatej, fajansu/kamionki. Mozna je po prostu wykorzysta¢ jako baze do indywidualnego dopasowania dla faktycznie potrzebnej krzywej wypalania.
Mozna je nadpisac i od nowa zapisa¢ z wymaganymi czasami i temperaturami. Za pomocg zegara czasu rzeczywistego mozna bez zwtoki uruchomic piec.

Kazdy kontroler typoszeregu B400 - P470 jest seryjnie wyposazony w ztacze USB. Na pamieci USB klienta, wtozonej podczas wypalania, sa zapisywane
przebiegi wypalania. Mozna je komfortowo sczyta¢ za pomoca bezptatnego programu NTGraph (Freeware), ktore bazuje na interfejsie uzytkownika Microsoft
Excel. Prezentacja przebiegow wypalania odbywa si¢ tabelarycznie albo graficznie w formie kolorowych wykresow.

Przyporzad-kowanie
standardowych
sterownikow do typu
pieca

p 16/R - Top 220
- HO 100

N 140E-N500E

HO 70..

o1 |NW 150 - NW 1000/H
=[N 100 - N 2200/H
©|N40E-N100E

2

gTo

=

™2INB 300 - NB 600
53|GFM 420 - GFM 1050
5|GF 75 - GF 1425
N|F30-F110

N|F 220

R|MF5

53|LE 1/11- LE 14/11

Strona katalogu

Kontrolery
B400

T C440
F P470

= R7 [ J

[o)xe]
[ONON ]
coe
coe
o
coe
[ONON ]

B400
Zakres funkcji sterownikéw standardowych R7 B400 | C440 | P470

Liczba programoéw 1
Segmenty 2
Funkcje dodatkowe (np. dmuchawa lub autom. klapy) maksymalnie
Maksymalna liczba stref regulacji 1
Sterowanie reczng regulacja strefowg
Autooptymalizacja
Zegar czasu rzeczywistego
Komunikaty stanu wy$wietlane w postaci zwyktego tekstu
Wprowadzanie danych za pomoca pokretta jog i klawiszy
L W= B Wprowadzanie nazwy programu (np. do spiekania)
Blokada klawiszy
Funkcja pomijania stuzaca do zmiany segmentow
] Wprowadzanie programu w krokach co 1°C lub 1 min [}
Nastawiany czas uruchomienia (np. korzystanie z taryfy nocnej)
Umschaltung °C/°F e}
C440 Pamig¢ btedow
Licznik zuzycia pradu (kWh)
Licznik godzin pracy
NTLog Basic do kontrolera Nabertherm: Zapis danych procesowych w pamieci USB
Ztacze do oprogramowania VCD
Liczba jezykéw do wyboru
® Standard
O Opcja

—_
o

N
0000000000000 00e 2T

Z0000000000000000 1>~
2 0000000000000000 —10N

Napiecia przytaczeniowe dla piecow Nabertherm

& &2 1-fazowe: wszystkie piece sg zasilane napieciem w zakresie 110—240V, 50 lub 60 Hz.
[ T —_— 3-fazowe: wszystkie piece sg zasilane napigciem w zakresie 200—240 V lub 380—480 V, 50 lub 60 Hz.
' i Wszystkie podane w katalogu wartosci przytaczeniowe dotycza wersji standardowych 400 V (3/N/PE) lub
B 230 V (1/N/PE).

P470
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Obstuga kontrolera

3 4

Komunikaty i funkcje

Wprowadzenie nowego
programu

Wprowadzenie czasu
uruchomienia w czasie
rzeczywistym (dzien i czas
zegarowy)

Wyswietlenie zuzycia pradu
w kWh

Wyjmowany kontroler dla
prostej obstugi

Eala i

o

MORE THAN HEAT 30-3000°C

Wyswietlacz

Pokretto obstugowe jog (obracane/naciskane)

Przycisk obstugi dla ,Start/Hold/Stop”

Przycisk obstugi dla wyboru ,Menu”,

np. tadowanie, zapisywanie, kopiowanie, kasowanie programu
Przycisk obstugi dla funkcji ,Wstecz”

Przycisk obstugi dla menu informacyjnego,

np. ostatnie zuzycie w kWh, roboczogodziny

Ztacze USB

tadowanie zapisanych
programow

Zapisanie programu pod nazwg

Wyswietlenie pozostatego
czasu przebiegu biezacego
programu

Dokumentowanie biezacych
programéw na pamieci USB
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Sterowanie procesami i dokumentacja

NTGraph z licencja freeware do przejrzystej
analizy zapisanych danych za pomocg
programu MS-Excel

Oprogramowanie VCD do celow
sterowania, wizualizacji i dokumentacji

32

Dokumentowanie procesow

Zapisywanie danych z kontrolerow Nabertherm za pomoca NTLog Basic

Kontrolery B400/B410, C440/C450, P470/P480 sa wykonywane standardowo ze ztagczem USB, ktére umozliwia
zapis danych za pomocg NTLog Basic. Na no$niku pamieci USB klienta wetknigtym do kontrolera podczas wypalania
rejestrowane sg dane procesowe.

Do dokumentowania procesow za pomocg NTLog Basic nie sg potrzebne zadne dodatkowe termoelementy ani
czujniki. Sg rejestrowane tylko te dane, ktére sg dostepne na kontrolerze. Zapisane w pamieci USB dane (nawet

80 000 rekordow danych, format CSV) mozna nastepnie przeanalizowa¢ na komputerze za pomocg programu
NTGraph lub arkusza kalkulacyjnego klienta (np. MS-Excel). W celu zabezpieczenia przed zmiang danych utworzone
rekordy danych zawierajg sumy kontrolne.

Oprogramowanie NTEdit do wprowadzania programéw za pomoca komputera

Oprogramowanie NTEdit zdecydowanie utatwia wprowadzanie programow, ktére mozna wpisywac za pomocg
komputera, a nastepnie importowac do sterownika, uzywajac pamieci przenos$nej. Prezentacja danych jest mozliwa
w formie tabelarycznej lub graficznej. Dostepna jest rowniez funkcja importu programéw do programu NTEdit.
Narzedzie NTEdit udostepniane przez firme Nabertherm jest tatwe w obstudze i bezptatne. Aby méc z niego
korzystaé, klient musi zainstalowa¢ program MS-Excel dla systemu Windows (2007/2010/2013). Oprogramowanie
jest dostepne w niemieckiej oraz angielskiej wersji jezykowe;.

Wizualizacja za pomoca NTGraph

Klient moze wizualizowac dane procesu rejestrowane w programie NTLog, uzywajac swojego arkusza kalkulacyjnego
(np. MS-Excel) lub programu NTGraph (freeware). Program NTGraph firmy Nabertherm to kolejne tatwe w obstudze,
bezptatne narzedzie stuzace do prezentacji danych wygenerowanych za pomocg programu NTLog. Warunkiem jest
zainstalowanie przez klienta programu MS-Excel dla systemu Windows (wersja 2003/2010/2013). Po zaimportowaniu
danych mozna wygenerowa¢ schemat, tabele lub raport. Layout (kolory, powiekszenie, nazwy) mozna odpowiednio
dostosowac, korzystajac z gotowych zestawow.

Obstuga jest dostepna w siedmiu jezykach (DE/EN/FR/SP/IT/CH/RU). W przypadku wybranych tekstow mozna takze
ustawi¢ dodatkowe jezyki.

Oprogramowanie VCD do wizualizacji, sterowania i dokumentowania

Dokumentowanie i powtarzalno$¢ sg coraz wazniejsze przy zapewnieniu jakosci. Wydajne oprogramowanie VCD
stanowi optymalne rozwigzanie dla zarzadzania jednym i wieloma piecami oraz dokumentowania wsadow w oparciu o
kontrolery Nabertherm.

Oprogramowanie VCD stuzy do rejestrowania danych procesowych z kontroleréw B400/B410, C440/C450
C440/C450 i P470/P480. Zapisa¢ mozna do 400 roznych programéw obrdbki cieplnej. Kontrolery sg uruchamiane i
zatrzymywane przez poprogramowanie. Proces jest dokumentowany i odpowiednio archiwizowany. Dane moga by¢
prezentowane na diagramie albo w tabeli. Mozliwe jest rowniez eksportowanie danych do MS-Excel (w formacie
*.csv) albo wygenerowanie raportu w formacie PDF.

Charakterystyka
Dostepne dla kontroleréw B400/B410/C440/C450/P470/P480
Dostosowany do komputeréw z systemami operacyjnymi Microsoft Windows 8/8.1, Windows 7, Windows 10
(32/64 Bit)
tatwa instalacja
Programowanie, archiwizowanie i drukowanie programow oraz wykresow
Obstuga kontroleréw z komputera
Archiwizacja przebiegéw temperaturowych z maks. 16 piecow (réwniez wielostrefowo)
Zapis nadmiarowy plikow archiwizacyjnych na dysku serwerowym
Zwiekszony stopien bezpieczenstwa dzieki binarnemu zapisowi danych
Swobodne wprowadzanie danych o wsadzie z komfortowg funkcjg wyszukiwania
Mozliwo$¢ analizy danych i ich konwersji do programu Excel
Generowanie raportu w formacie PDF
17 jezykow do wyboru
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Wymogi dotyczace instalacji i odprowadzenie powietrza wylotowego

Ogodlne wymogi dotyczace instalacji

Podczas instalacji nalezy z kazdej strony pieca zachowac odstep 0,5 m od materiatéw palnych oraz 1,0 m od stropu.
Jezeli odlegto$c od stropu bedzie mniejsza, uzytkownik jest zobowigzany zapewnic izolacje odporng na dziatanie
wysokiej temperatury. W przypadku materiatow niepalnych minimalng odlegto$¢ z boku mozna zmniejszy¢ do

0,20 m. Piec nalezy ustawi¢ na niepalnym podtozu (klasa odpornosci ogniowej A wg DIN 4102, na przyktad: beton,
ceramika budowlana, szkto, aluminium, stal). Aby piec stat prosto, posadzka musi by¢ réwna. Piec i rozdzielnica nie
sg przystosowane do eksploatacji na zewnatrz.

Odprowadzenie powietrza wylotowego

W zalezno$ci od rodzaju gliny czy szkliwa podczas wypalania wyrobéw ceramicznych mogg by¢ emitowane gazy i
opary szkodliwe dla zdrowia. EDlatego wymagane jest, aby uchodzace spaliny byty odpowiednio odprowadzane na
zewnatrz. W tym celu zalecamy podtaczenie do pieca rur umozliwiajacych stosowne odprowadzenie spalin.

Funkcje te moga petnic rury o $rednicy @ 80 mm wykonane ze stali ocynkowanej lub szlachetnej (do modelu
N 300/H). Rury muszg przebiega¢ wznoszaco. Aby umozliwi¢ doptyw $wiezego powietrza do spalania, niezbedne
jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji w pomieszczeniu.

Maksymalng temperature spalin nalezy przyja¢ na poziomie ok. 200 °C. W poblizu kré¢ca
rurowego i rur istnieje zagrozenie oparzeniem. Przepust $cienny (A) musi
by¢ wykonany z zaroodpornego materiatu. Budowe instalacji odprowadzenia
spalin zalecamy skonsultowac z lokalnym wykonawcg systemow
wentylacyjnych.
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Od konstrukcji do dostawy

Ponad 40 inzynieréw rozwoju produktéw gwarantuje, ze nasze piece zawsze odpowiadajg aktualnemu stanowi
techniki. Kazdy piec jest konstruowany tréjwymiarowo przy uzyciu najnowoczes$niejszych programéw CAD. Funkcje
mechaniczne mozna przetestowac juz na ekranie.

Aby takze w przysztoSci utrzymac produkcje w Niemczech, nasze piece sg produkowane przy uzyciu
najnowoczes$niejszych maszyn. Na przyktad wszystkie elementy blaszane piecow sg precyzyjnie cigte na instalacji do
ciecia laserowego.

Nie uznajemy zadnych kompromiséw w kwestii izolacji naszych piecéw. Wymuréwka kazdego pieca jest wykonywana
recznie. Wszystkie materiaty izolacyjne sg starannie wybierane i precyzyjnie montowane w piecu. Regularne kontrole
jakosci wszystkich materiatow gwarantujg dtugotrwata eksploatacije pieca.

Kazdy piec przed opuszczeniem naszego zaktadu poddawany jest szczegdotowej kontroli koricowej. Wyraznie
Swiadczy to o naszych wymaganiach, dotyczacych jakosci i starannosci wykonania.

Warunkiem dtugotrwatej eksploatacji pieca jest dobre zaopatrzenie w czesci zamienne. Dostarczamy czesci
zamienne szybko i po niezawyzonych cenach. W ten sposéb uzytkownicy sg przez wiele lat zadowoleni ze swoich
piecow. Nadal dostarczamy cze$ci zamienne do pierwszych wyprodukowanych piecow.

Prosze wyrobi¢ sobie opinie o firmie Nabertherm, ogladajac nasz film wideo na stronie www.nabertherm.com.

I Made
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Germany
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Zakres produkciji firmy Nabertherm — www.nabertherm.com

Szkto

Do przemystowej obrobki szkta (wtapianie, wyoblanie,
dekorowanie, odprezanie itp.) oprocz bogatej oferty modeli
standardowych oferujemy réwniez rozwigzania dostosowane do
indywidualnych potrzeb klienta. Na zyczenie udostepniamy nasz
katalog ,Szkto” prezentujacy petng oferte.

Laboratorium/Protetyka

Oproécz przedstawionych piecow do produkciji firma Nabertherm
oferuje szeroki zakres standardowych piecow laboratoryjnych.
Gwarantujemy krotki czas dostawy. Na zyczenie dostarczamy nasz
specjalny katalog, zawierajacy bardziej szczeg6towe informacje
dotyczace interesujgcych Paristwa piecow laboratoryjnych.

Advanced Materials

Dzigki naszemu szerokiemu asortymentowi piecow dla

sektora Advanced Materials mozemy zaoferowac interesujace
rozwigzania do licznych zastosowan w metalurgii proszkowej,
ceramice technicznej, produkcji ogniw paliwowych oraz w
innych innowacyjnych obszarach. Nasze piece zasilane energig
elektryczng lub gazem s3 dostepne w wersji przystosowanej

do pracy w powietrzu, gazie ochronnym lub prézni. Od matych
piecow laboratoryjnych az po w petni zautomatyzowane instalacje
zespolone z systemem oczyszczania spalin — z pewnos$cig
znajdziemy rozwigzanie odpowiednie do Paristwa potrzeb.

Odlewnia

Profesjonalnie spetniany potrzeby przemystu odlewniczego — od
piecow elektrycznych i gazowych do wytapiania, poprzez piece do
odlewania metoda wosku traconego, piece do suszenia rdzeni, az
do piecéw do obrdbki cieplnej, tacznie z petni automatycznymi
urzadzeniami do uszlachetniania aluminium i stali.

Technika obrébki termicznej

Odpuszczanie, starzenie, wyzarzanie, hartowanie, azotowanie,
lutowanie w atmosferze gazu ochronnego, uplastycznianie,
suszenie, ulepszanie cieplne — to tylko przyktady procesow,
ktore moga byc realizowane dzigki naszej bogatej ofercie
piecow i instalacji. Od kompaktowych piecéw hartowniczych
do automatycznie pracujgcych instalacji z przeno$nikami i
dokumentacjg procesu. Z pewnoscia znajdziemy rozwigzanie
idealnie nadajace si¢ takze dla Paristwa.

aberfherm
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Swiat firmy Nabertherm: www.nabertherm.com

Na witrynie internetowej
www.nabertherm.com mozna znalez¢
wszystkie informacije o naszej firmie,

a zwtaszcza o naszych produktach.

informacjami, terminami targoéw i szkolen
mozna takze bezposrednio skontaktowac sie
z lokalnym biurem sprzedazy lub z najblizszym
dealerem.

Profesjonalne rozwigzania dla:
Sztuki i rzemiosta
Obrobki szkta
Zaawansowane materiaty
Laboratorium
Gabinetow protetycznych
Techniki obrobki termicznej metali i
tworzyw oraz obrdbki powierzchniowej
Odlewni

Centrala:

Nabertherm GmbH
Bahnhofstr. 20

28865 Lilienthal, Niemcy
contact@nabertherm.de

Organizacja sprzedazy

Chiny

Nabertherm Ltd. (Shanghai)

150 Lane, No. 158 Pingbei Road, Minhang District
201109 Shanghai, Chiny
contact@nabertherm-cn.com

Francja

Nabertherm SARL

20, Rue du Cap Vert
21800 Quetigny, Francja
contact@nabertherm.fr

Wiochy

Nabertherm ltalia

Via Trento N° 17

50139 Florence, Wtochy
contact@nabertherm.it

Wielka Brytania
Nabertherm Ltd., Wielka Brytania
contact@nabertherm.com
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Szwajcaria

Nabertherm Schweiz AG
Altgraben 31 Nord

4624 Hérkingen, Szwajcaria
contact@nabertherm.ch

Hiszpania

Nabertherm Espafa

¢/Marti i Julia, 8 Bajos 7¢

08940 Cornella de Llobregat, Hiszpania
contact@nabertherm.es

USA

Nabertherm Inc.

54 Read‘s Way

New Castle, DE 19720, USA
contact@nabertherm.com

Zapraszamy takze do odwiedzenia naszej strony internetowej:
http://www.nabertherm.com/contacts

www.nabertherm.com

Reg.-Nr. C 1.4/08.17 (Polnisch). Dane bez gwarancji. Prawo do zmian technicznych zastrzezone.



